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Настоящий стандарт распространяется на оловянно-свинцовые 
припои в чушках, применяемые для лужения и пайки деталей. 

Показатели технического уровня, установленные настоящим 
стандартом, предусмотрены для высшей категории качества. 

(Измененная редакция, Из1\.1. No 1, 2). 

1. МАРКИ 

1.1. В зависимости от химического состава оловянно-свинцовые 
припои высшей и первой категории изготавливаются следующих 
марок: . 

бессурьмянистые - ПОС 90, ПОС 61, ПОС 40, ПОС 30, 
пос 10, пос 61М, поек 50-18, поек 2-18; 1 

малосурьмянистые - ПОССу 61-· 0,5, ПОССу 50-0,5, 
ПОССу 40-0,5, ПОССу 35-0,5, ПОССу 30-0,5, ПОССу 25-0,5, 
ПОССу 18-0,5; · 

сурьмянистые - ПОСу 95-5, ПОССу 40-2, ПОССу 35-2, 
ПОССу 30-2, ПОССу 25-2, ПОССу 18-2, ПОССу 15-2, 
ПОССу 10-2, ПОССу 8-3; ПОССу 5-1, ПОССу 4-6, 
ПОССу 4-4. 

П р и м е р ы у с л о в н ы х о б о з н а ч е н ий: 
Припой в чушках марки ПОС 40: 

Припой Ч ПОС 40 ГОСТ 21930-76 
То же, марки ПОССу 18-0,5: 

Припой Ч ПОССу 18-0)5 ГОСТ 21930-76 
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